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KULOVE KOHOUTY STARLINE Z KOVANE OCEL

Typ STANDARD Typ MASTER STAR Typ SUPER STAR

Konstrukce: BS 5351 - API 6D, ASME/ANSI B16.34

Velikosti STANDARD: DN 8 - DN 40 plny pritok nebo DN 15 - DN 50 redukovany pritok
Velikosti MASTER: DN 8 - DN 40 plny pritok nebo DN 15 - DN 50 redukovany pritok
Velikosti SUPER: DN 8 - DN 80 plny pritok nebo DN 15 - DN 100 redukovany pritok
Materidl: ASTM A105 - LF2 - 316 - 316L - 304L - F44 - F51 a specidIni materidly
Jmenovity tlak: standardné PN 16 az PN 160 (vyssi tlak typ ULTRA STAR)

Teplota: od -200 °C do +400 °C

Pfipojeni: prirubové/zdvitové/navafovaci/specidlni

Pouziti: energetika, chemicky a petrochemicky promysl

Certifikdt: DIN 50049/3.1 B, na pozdadani 3.1 C
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PREHLED KULOVYCH KOHOUTU STARLINE

STANDARD MASTER STAR - SUPER STAR

EURO STAR ISO ULTRA STAR

Konstrukéni zmény vyhrazeny.
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KULOVE KOHOUTY STARLINE typ STANDARD

Konstrukce: BS 5351 - ASME/ANSI B16.34
Velikost: DN 8 -DN 40 pro plny protok (F.B.)
DN 15 - DN 50 pro redukovany pritok (R.B.)
Materidl: ASTM A105 - 316 - 316L
—— S STARFILL PTFE F.B.= PLNY PRUTOK
S T VIRGINALNI PTFE  R.B.= REDUKOVANY PRUTOK
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Zdvislost maximélniho provozniho tlaku na teploté
pro rozné materidly sedlovych krouzkd

KUSOVNIK
Téleso / koule
€. |Mnoistvi| Oznaéeni
A105/F6 A105/F316 | F316/F316
1 1 ruéni pdka pozinkovand ocel s plastovym obalem
00 2 2 matice kadmiovand ocel nerezové ocel
* 3 1 ucpévka RPTFE S PTFE
e 4 2 pérové podlozka nerezovd ocel
e 5 1 antistatickd hfidel nerezovd ocel F316
6 1 podlozka nerezovd ocel F316
7 1 t&snéni hiidele RPTFE S RPTFE PTFE
8 1 O - krouzek Viton
e 9 1 koule AlISI 420 | nerezovd ocel F316
*10 2 sedlovy krouzek RPTFE S PTFE
° 11 2 t8snéni télesa Viton PTFE
12 1 téleso A105 A182 F316
13 2 nétrubky A105 A182 F316L
16 4 Srouby A193 B7 A193 B8
o017 1 pojistna podlozka nerezovd ocel
*18 2 t&snéni télesa NA35 bezazbestové
19 4 matice A194 2H A194 GR.8

doporu&ené néhradni dily pro dvoulety provoz
doporuéené ndhradni dily pro pétilety provoz

viz Zavislost maximélniho provozniho +
loku na teploté pro rGzné materidly
sedlovych krouzkd

Rozsah tlaku:

viz Zavislost maximdlniho provozniho
loku na teploté pro rizné materidly s-
edlovych krouzkd

Rozsah teplot:

Pouziti: vieobecné pouziti a chemicky promysl

ZAVITOVE PROVEDEN(|

S NAVARENYMI
NATRUBKY §

@,__200

identifikadni stitek
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ROZMERY KULOVYCH KOHOUTU STARLINE
typ STANDARD

ZAVITOVE PROVEDEN(|

Tabulka pro plny pritok (F. B.) a redukovany pritok (R. B.)

Velikost Rozméry Hmotd KV (m*/h)
F. B. R. B.
als|c|o|"relrE
G“| DN | G“| DN (kg)
1/4 8 - - 75 67 1521 111 ] 0,8 | 6,8 =
£
B 3/8 10 1/2 15 75 67 | 152 | 11,1 ] 0,8 | 6,8 -
1/2 15 3/4 20 80 70 | 152 | 14,2 1 12,8| 6,8
3/4 20 1 25 | 100| 80 | 193 | 21 2 29,1] 12,8
plH—||-— 1 25 | 11/4| 32 | 110 | 92 | 193 |25,4] 3 4111 291
11741 32 | 11/2| 40 | 120 | 108 | 225 | 31,7 4 72,6| 41,1
i - 11/2| 40 2 50 | 140 | 113 | 225| 38 5 |106,8| 72,6
A
NAVAROVACI PROVEDEN!I Tabulka pro plny protok (F. B.)
c Velikost Rozméry S. W. B. W. Ej':sk Hmot|
clon| ale|c]|o|es|re| oo —F e N )
— ° ° sch. 40fsch.so] L | (k)
1/4 | 8 75| 67 |152 11,1 |]14,1 11,1 }13,7] 9,2 | 7,7 |]275]0,8 | 6,8
3/8| 10 | 75| 67 |152 |11,1 |17,5}11,1 | 171]12,5]10,7]275]0,8 | 6,8
1/2 | 15| 80 | 70 | 152 |14,2|21,7 |12,7]21,3]15,8]13,9]280| 1 |12,8
3/4 1 20 | 100| 80 | 193 | 21 |27,05]14,3]26,7]20,9]18,8|300| 2 |291
E S.W. 1 25 | 110 | 92 | 193 |25,4|3378]15,833,4]26,6/24,3]310 | 3 |41,1
11/4] 32 | 120 | 108|225 |31,7 |4254]17,5]42,2] 35 |32,7]320| 4 |72,6
p— 11/2] 40 | 140| 113|225 | 38 [4864| 19 |48,3]40,9/38,1|1340| 5 [1068
[ Sch. 40, Sch. 80 - hodnoty ID pro rizné tlakové tFidy
1D ——1& oo  BW. Tabulka pro redukovany pritok (R. B.)
37';/@ Velikost Rozméry S. W. B. W. r%?'r';: Himot "
h A celon| a8 | c|o|esfFo|op - 2 {wm
| ° ° sch. a0[seh.so] L | (k9)
| 1/2 | 15 | 75 | 67 |152 | 11,1 |21,7 |12,7]21,3]15,8]13,9]275] 0,8 | 6,8
. ____,L ’ 3/4 | 20 | 80 | 70 | 152 |14,2|2705]|14,3]26,7|20,9]18,8/280| 1 |12,8
‘ 1 25 |1 100| 80 | 193 | 21 |3378]15,8]33,4|26,6/24,3|300| 2 |291
' 11/4] 32 | 110 | 92 | 193 |25,4]4254|17,5]|42,2] 35 |32,7]310| 3 [41,1
L 11/2] 40 | 120 | 108|225 |31,7 |4864| 19 ]48,3]40,9138,1|320| 4 |72,6
2 50 | 140| 113]225] 38 |6111 | 22 |60,3]52,5149,2|340| 5 |1068
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z&mek pro otevienou & zavienou polohu




KULOVE KOHOUTY STARLINE typ MASTER STAR

PouZiti:

Rozsah tlaku:

Rozsah teplot:

R. B. (redukovany pritok)

Konstrukce: BS5351 - ASME/ANSI B16.34
Velikost: DN 8 -DN 40 pro plny pritok (F.B.)

DN 15 - DN 50 pro redukovany pritok (R.B.)
Materidl: ASTM A105 - 316 - 316L

(jiny materidl dle poptévky)

viz kapitolu Tlakové limity pro materidly s-
edlovych krouzkd

viz kapitolu Tlakové limity pro materidly s-
edlovych krouzkd

energetika, chemicky a petrochemicky promysl

PRUTOKOVA DATA

G = | Vor [ Sran | 10 [1Var|tisr| 22 21727 37 | 4
DN — | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | — - -
, Kv 68| 11 [275]| 41 | 70 | 103 | — — —
KULOVY KOHOUT MASTER STAR — o
V OHNIVZDORNEM PROVEDENI - B [plny prétok]
G* 174" | 38 [ 179 [ 347 | 17 [1V1a"|11/27| 2" [2V/27] 3"
DN 8 10 | 16 | 20 | 26 | 32 | 40 | — — -
Kv 68 68| 10| 26 | 38 | 67 | 99 | — — -
KUSOVNIK
Téleso / koule Hodnoty souéinitele pritoku Kv byly méFeny pro ku-
& |Mnoistvi| Oznateni lové kohouty v plné oteviené poloze a teploté vody
A105/F316 | LF2/F316 | F316/E316 . e s R
15 °C. Soudinitel Kv udéva maximalni pritok kohou-
1 1 ruéni paka pozinkované ocel s plastovym obalem temvm 3/h pFi tlakovém SpédU 1 bar (]OO kPO)
002 2 matice pozink. ocel nerezova ocel
*3 1 ucpavka grafit
oo 4 2 pérova podlozka nerezovd ocel F302 identifikani Stitek
ee 5 1 antistatickd hfidel nerezovd ocel F316
6 1 podlozka nerezovd ocel F316
7 1 t&snéni hfidele PTFE
*8 1 O - krouzek Viton
e 9 1 koule nerezovd ocel F316
*10 2 sedlovy krouzek T-R-S
1 2 t&snéni télesa V-T-S-G 16 13 10s 11. 18
QI
12 1 téleso A105 A350 LF2 A182 F316
13l 2 | natrubky A105 A3501F2 | AI82F316
o Srouby A193 B7 A193 B8
ee]7 1 pojistna podlozka nerezovd ocel F316
18 2 t&snéni tlésa grafit
¢ doporu&ené néhradni dily pro dvoulety provoz

doporuéené ndhradni dily pro pétilety provoz
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KULOVE KOHOUTY STARLINE typ MASTER STAR
100)

ROZMERY (PN 10-16-25-40- 64 -

Stavebni délka: DIN 259, DIN 2999, ISO,

ZAVITOVE PROVEDENI

ANSI B2.1 « G“(DN| A |B|C|D|E|F |kg
c S| 2 |15 ] 75| 67[152 111 10 | 54 | 10
‘ g 34 |20 | 80| 70| 152 [142] 10 | 64 | 1.2
1 § 1 25 {100 | 80 (193 |21 |12 [ 75|22
hiidel Sl 1va |32 [110] 921903 254 | 12 | 75 | 34
B '§ 1172 | 40 | 120 | 108 | 225 |317| 15 | 89 | 42
L g%f‘/ "1 2 |s0[140]113]225/38 | 15 |89 |55
L 1IN p L . . a4 | 8| 75 67152 |11.1| 10 | 54 | 1.
L % |10 ] 75) 67[152 [11.1] 10 | 54 | 10
2| V2 | 15| 80| 70|152{142| 10 | 54 |13
+‘:*+ E 34 | 20 |100| 801|193 (21 |12 | 75|23
A ] 1 |25 110 921193 254 12 | 75 | 32
1174 | 32 | 120 | 108 | 225 |31.7| 15 | 89 | 43
1172 | 40 | 140 [ 113|225 | 38 | 15 | 89 | 58
NAVAROVACI PROVEDEN| Stavebni délka: S.W. = ANSI B16.11, ISO
. B.W. = ANSI B16.25 | G |DN|A|B|C | D |SWw|BW]|Kg
standardni c § 12 | 15 | 75| 67 |152 |11.1[21.7 |21.3| 1.0
' E 34 |20 | 80| 70152 [14.2[27.05/26.7 | 1.2
1 S| 1 [25[100] 80193 |21 3378|334 ] 22
Sl 114 | 32 [110| 92 |193 |25.4 42.54]42.2 | 3.1
B § 1172 | 40 | 120 | 108 | 225 |31.7 |48.64]489 | 4.2
ir ! T 2 [s0[140] 113225 [38 [61.11]60.3] 55
sw1——4H o | sw 14 | 8| 75| 67152 |11.1 (141|137 11
'R _{ | %8 |10 ] 75| 67 [152]11.1[175 [17.1] 1.0
S| M2 | 15] 80| 70152 142217 [213| 13
S| 34 |20 |100| 80193 |21 [27.05/26.7 | 2.3
A E[ 1 [25 [110] o2 [ 193254 [s378[334 | 32
1174 | 32 | 120 | 108 | 225 |31.7 [42.54( 422 | 4.3
1172 | 40 | 140 | 113 | 225 | 38 |48.64/483 | 58
Stavebni délka: ANSI B16.25

LG lon[AajB|C|D E |BW|Kg
c - .g 12 | 15 [ 275 | 67 [152 |11.1| 19 [21.3| 1.3
| S| 34 |20 |280| 70152 |142| 21 |267] 1.6
’ :ﬂ‘ E71 |25 [300] 80193 |21 | 28 |334] 28
B 38174 | 32 |310| 92 | 193|254 a7 |422 | 40
§ 1172 | 40 | 320 [ 108 | 225 |31.7 | 44 (483 | 5.2
i T 35‘" | 2 |s0[340[113]225 |38 |51 [60.3] 68
14 | 8 |275| 67152 [11.1] 19 [137] 12
L L%s |10 |15 | 67152 11.1] 19 |17.1 12
E,| S| M2 |15 280 70| 152 ]142] 21 [213] 16
&l 34 |20 [300| 80193 |21 | 28 |267| 27
' A _E 1 | 25 [310| 92193 |254] 37 |334] 39
1174 | 32 | 320 | 108 | 225 [31.7 | 44 |422 | 5.1
112 | 40 | 340 | 113 | 225 (38 | 51 [483] 68

Stavebni délka: S.W. = ANSI B16.11
B.W. = ANSI B16.25 L G /DN A B |C|D |swiBw kg
2| 2 |15 | 236] 67 |152 111217 [21.3] 14
f‘—_ c — fd 3/4 | 20 | 239| 70 |152 |14.2|27.05/26.7 | 1.7
' v g 1 |25 |250| 80 (193 |21 [33.78|33.4 | 3.0
B r:.i‘.. 8| 1va | a2 | 261 | 92193 [254 4254|422 43
L S| 1172 | 40 | 272|108 | 225 |31.7 |48.64| 489 | 55
Isw " 2 |50 |279| 113|225 [a8 |61.11]60.3] 72
4 = 1/4 8 [236| 67152 |11.1 (141 [13.7] 15
l : | 8 |10 236 67152 111175 |17.1] 15
@_} Isw .g 112 | 15 | 239| 70| 152 142217 |21.3] 1.7
S| 34 |20 |250| 80|193 |21 [27.05/267 | 3.0
< A Z[ 1 |25 [261] 02193 |254 3378 334 43
1174 | 32 | 272 | 108 | 225 |31.7 [42.54|422 | 55
1172 | 40 | 279 | 113 | 225 | 38 |48.64|48.3 | 7.2
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KULOVE KOHOUTY STARLINE typ MASTER STAR
PRIRUBOVE PROVEDEN| - ROZMERY

Stavebni délka dle DIN 3202 F1. P¥iruby dle DIN (PN 16 - 25 - 40 - 64 - 100).
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PN 16 - PN 25 - PN 40

| G |/oN|A|B|C|D|E|F ko
2| 12 |15 |130| 67152 |11.1| 95| 65| 28
E 34 | 20 [150 | 70| 152 [142]105 | 75| 35
S| 1 |25 |160| 80|193|21 |[115| 855
8|17 |32 [180| 92| 193|254 140 | 100 | 7
B[ 172 | 40 [200 [ 108 | 225 [317] 150 [ 110 ] o
T 2 [ 50 [230] 113|225 38 [165] 126 115
| V2 | 15 (130 | 70| 152 142 95| 65| 32
2| % |20 |150| 80193 |21 |105| 75| 47
S| 1 |25 [160| 92193254 | 115| 85| 6
S| 14 | 32 | 180 | 108 | 225 | 31.7| 140 | 100 | 84
1172 | 40 [ 200 | 113 [ 225 | 38 | 150 | 110 | 10.5
Vy33i svétlosti viz typ SUPER STAR
ANSI 150 RF a RTJ
(L G“loN|Aa|m|B|C|D|E |k
2| w2 |15 |108| - | 67152 |11.2]| 89 | 26
E 3 |20 [119| - | 70| 152|142 985| 32
S| 1 25 | 127 | 140 | 80 | 193 |21 [108 | 44
8 [ 17 | 32 | 120 1525 o2 | 193 254 1175] 6
§ 1172 | 40 | 165 | 178 | 108 | 225 | 31.7 [127 | 8
T 2 [s0 [178] 191113 225 |38 |1525] 11
Ll V2 |15 [140| - | 70|152|142| 89 | 3
2| % |20 |152] - | 80|193 |21 | 985 44
S| 1 |25 (165178 | 92 | 193 |254 108 | 55
S| 1va | 32 | 178|191 | 108 | 225 | 31.7 |1175] 72
1172 | 40 | 191 [2035| 113 | 225 |38 [127 | 95
Vy3si svétlosti viz typ SUPER STAR
ANSI 300 RF a RTJ
Ll G |ON| A M B|C|D|E |k
S| Y2 | 15 | 140 |151.5] 67 | 152 [11.1] 9 | 3
S| %4 |20 |152|165| 70| 152|142 |1175] 4
B 1 |25 [1e5 178 80| 193 [21 |124] 58
Sl 11e [ 32 [ 178191 ] 92[ 193 254 ] 133 ] 85
§ 1172 | 40 | 191 | 203 | 108 | 225 | 31.7 | 156 | 115
T 2 |50 | 216|232 | 113|225 |38 | 165 |14
| M2 | 15 | 140 1515 70| 152 [142] 95 | 34
S| % |20 152|165 | 80193 |21 |1175] 52
8| 1 |25 |165|178 | 92| 193|254 |124 | 7
"??L 1174 | 32 | 178 | 191 | 108 | 225 | 31.7 | 133 | 10
1172 | 40 | 191 [ 203 | 113 | 225 [38 | 156 | 13

Vys3i svétlosti viz typ SUPER STAR

PRUMYSLOVA APLIKACE KULOVYCH KOHOUTU
PRIKLAD POUZITI

Typ:
Pfipojent:
Médium:
Tésnéni:
Koule:
Aplikace:

Funkce:

SUPER STAR s ru¢ni pdkou DN 50 a DN 80
navafovaci, B.W.

vodni pdra, teplota 250 °C, tlak 18,5 bar
grafit/Starfill PTFE

nerezové ocel F316

energetika, chemicky primysl

uzaviréni rozvodu pdry

www.najsel.cz



KULOVE KOHOUTY STARLINE typ SUPER STAR

Velikost:

Materidl:

Pouziti:

Konstrukce:

Rozsah tlaku:

Rozsah teplot:

R. B. (redukovany pritok)

BS5351 - ASME/ANSI B16.34

DN 8-DN 80 pro plny protok (F.B.)
DN 15 - DN 100 pro redukovany protok (R.B.)

ASTM A105 - 316 - 316L - A350 LF2
(jiny materidl dle poptavky)

viz kapitolu Tlakové limity pro materidly s-
edlovych krouzk{

viz kapitolu Tlakové limity pro materidly s-
edlovych krouzki

energetika, chemicky a petrochemicky promys!

PRUTOKOVA DATA

G — [ Yor [ 37am | 17 [17an|1127] 27 [21/27] 3" | 4"
DN - 15 | 20 | 26 | 32 | 40 | 50 | 65 80 | 100
Kv 68 | 11 |275] 41 | 70 | 103 | 236 | 394 | 600
KULOVY KOHOUT SUPER STAR F. B. (plny protok)
V OHNIVZDORNEM PROVEDENI G* 1747 | 3787 | 179" |34 | 17 [1V1a7|1 /27| 27 [2V/27] 3"
DN 8 10 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80
Kv 68 68| 10 | 26 | 38 | 67 | 99 | 227 | 381 | 583
KUSOVNIK
Téleso / koule Hodnoty souéinitele pritoku Kv byly méFeny pro ku-
& |Mnoistvi| Oznateni RPN e p— lové kohouty v plné oteviené poloze a teploté vody
15 °C. Soudinitel Kv udévé maximélni protok kohou-
! ! ruéni péka pozinkovand ocel s plastovym obalem tem v m®/h pfi tlakovém spédu 1 bar (100 kPa).
YY) 2 meltee pozink. ocel nerezovd ocel
*3 1 ucpévka grafit
oo 4 2 pérova podlozka nerezovd ocel F302 20
oo 5 1 antistatickd hridel iereEed e F316 identifikatni Stitek
6 1 podlozka nerezovd ocel F316
o7 1 t&snéni hfidele PTFE
8 1 O - krouzek Viton
xel 1 koule nerezovd ocel F316
*10 2 sedlovy krouzek D-N-K-P
o 11 2 t&snéni télesa V-T-S-G X \ ‘
A\l
12 1 t&leso A105 A350 LF2 A182 F316 \ \
13| 2 | ndtrubky A105 A3501F2 | AI82F316 12 1 18e b 1h 15 18
16 8-12-16 | 3rouby A193 B7 A193 B8
o017 1 pojistna podlozka nerezovéd ocel F316
*18 2 t&snéni t&lesa grafit
.19 2 sedlovy krouzek T-G

doporu&ené néhradni dily pro dvoulety provoz
doporu&ené néhradni dily pro pétilety provoz

www.najsel.cz



KULOVE KOHOUTY STARLINE typ SUPER STAR
100 -

ROZMERY (PN 16 - 25 - 40 - 64 -

Stavebni délka: DIN 259, DIN 2999, ISO, ANSI B2.1

ZAVITOVE PROVEDENI

160)

c - G [oNn[Aa[B[c[Do]E]F [k
i . o 2 [ 15| 75| 67 [1s2 1110 ] 54 10
T oo Y |20 | 80| 70]152]1a2] 10 54 12
hiidel Se|l 1 |25 100 8019320 |12 75] 22
B Sel 1 |32 [110| 92198 [254] 12 | 75] 31
£ Eel i |40 120 | 108|225 317 | 15 | 89| 42
ol e 2 |50 [ w0113 |25 [38 | 15 | 89| 55
E §o 212 | 65 | 141 [ 118 [ 225 [50 |15 | 89| 9
7 S« 3 |80 [170 | 136|350 [64 | 2 [16 [12
= oo 4 100|220 [150 [ 500 | 78 [ 24 [18 |16
H s o s | 8| 1| er[sa 1] 10| 54 11
A o s [ 10 ] 75| 671521110 54] 10
o 12 [ 15| 80| 70 152 [142] 10 | 54 13
4 Srouby z kazdé strany 6 $roubl z kazdé strany 8 3roubd z kazdé strany :_,5. S | 20 [ 100 | 80 | 183 )21 | 12 | 75| 23
DN 15-50 R.B., DN 8- 40 F.B. DN 65-80 RB, DN 50-65FB.| DN 100 R.B, DN 80 FB. RO [B N0 2188254 12 | 75 ] 32
2 : >®| 1 |3 | 120 [ 108 | 225 |37 ] 15 | 89| 43
1 1 Se| 112 | 40 [ 140 | 113|225 [38 | 15 | 89| 58
s ,,/,' . o 2 [50 [1a1r |18 |25[50 |15 ] 8910
B | 212 | 65 | 170 | 136 | 350 |64 | 22 |16 | 135
® CTVERCOVY TVAR TELESA 0 KRUHOVY TVAR TELESA m KRUHOVY TVAR TELESA +¢[ 3 | 80 | 305|150 500 [78 | 24 |18 [175
NAVAROVACI PROVEDENI
Stavebni délka: B.W. = ANSI B16.25
a— C — o G [oN| A [B]C[D]E]|BW]|kg
o 2 [ 15 [ar5 | 67 [ 152 [111] 19 [213 | 13
f . «®| ¥ |20 [280 | 70 [ 152 [1a2 21 [267] 18
B = Se 1 [25 |30 8019321 |28 [334] 28
‘ Sel 1 |32 [310 [ o2 | 198 [254 | a7 [422] 40
—— '@"_ - - 1BW (Ee| 112 | 40 | 520 | 108 | 225 317 | 44 |483 | 52
3| 2 |50 a0 13|25 3 | 51 |603] 68
éo 212 | 6 pouze s integralnimi nétrubky
E . S.W. nebo B.W.
= e 4 100
A o 4 | 8 (25| 67 [ 152111 19 [1a7] 12
o 3 | 10 [2r5 | 67 [ 152 [ 111 | 19 [171] 12
o 12 |15 [280 | 70 [152 [142] 21 [213 ] 16
4 Srouby z kazdé strany | 6 3roubl z kazdé strany 8 3roubd z kazdé strany ‘ f‘g. 4 | 20 |30 | 80 | 193 |21 | 28 | 267 | 27
DN 15-50 RB., DN 8- 40 F.B. |DN 65- 80 RB. DN 50- 65 F.B. DN 100 R.B,, DN 80 F.B. SO 1 [ 2 |810] 92193 264 | 37 |34 ] 39
! & zo| 1 | 32 |30 108 225 [317 | 44 [422] 51
S| 12 | 40 [340 [ 113|225 [38 | 51 [483 | 68
* 2 50 pouze s integrdlnimi nétrubky
Sl ) e | & S.W. nebo B.W.
® CTVERCOVY TVAR TELESA 0 KRUHOVY TVAR TELESA m KRUHOVYTVARTELESA *| 3 80
NAVAROVACI PROVEDENI
Stavebni délka: SW. = ANSI B16.11 B.W. = ANSI B16.25
— [ p— G [ON[A[B [ c|oD [sw[ew]kg
o 12 [ 15 [ 238 | 67 [ 152 [111 [ 217 [ 23] 14
} E_//‘=' «®| % |20 |23 10 | 152 | 142 | 2708] 267| 17
B == S| 1 |5 [260] 80193 |21 |3a78] 334 30
‘ r_/—"— E' e | 32 | 261 | 92 | 193 | 254 | 4254 22| 43
| @ }E{Bw §o 112 | 191 | 272 | 108 | 225 | 31.7 | 4864| 483 | 55
I . — l Sef 2 |50 | 279|113 225 [38 [6111] 603] 72
| N -§. 212 | 65 191 | 118 | 225 |50 742|738 | 9
I L—@}sw S« 3 | 8 | 210|135 |35 |64 |898 | 889]12
E ? +o| 4 | 100 | 305 | 150 | 500 | 78 [1153 [1143 ] 16
A o 1o | 8 |28 67 | 152 101|141 137] 15
o 3 | 10 [236| 67 [ 152 [ 111|175 [ 170 15
o 1o |15 [ 239 70 | 152 [142 |27 | 213] 17
4 3rouby z kazdé strany | 6 3roubd z kazdé strany 8 $roubd z kazdé strany f‘g' %4 | 2 |250 | 80 | 183 |21 |27.5] %67] 30
DN 15-50 RB., DN 8- 40 FB.| DN 65-80 RB, DN 50 - 65 F.B. DN 100 R.B, DN 80 FB. BOL ! | % 61| 92183 | 2654 | 3378) 334 43
ry | 14 | 32 |12 | 108 | 225 | 317 | 4254 422 55
Se| 112 | 40 |279 | 113 [ 225 |38 |[4864] a83| 72
+| 2 |50 [191 ]| 118|225 [50 |6111] 603]10
3 +| 212 | 65 [ 210 | 136 | 350 [64 742 | 73 [135
® CTVERCOVY TVAR TELESA | 0 KRUHOVY TVAR TELESA m KRUHOVY TVAR TELESA oo 3 [ 80 305|150 | 500 | 78 | 898 | 889|175
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KULOVE KOHOUTY STARLINE typ SUPER STAR
PRIRUBOVE PROVEDEN| - ROZMERY

Stavebni délka dle DIN 3202 F1. PFiruby dle DIN (PN 16 - 25 - 40 - 64 - 100 - 160).
PN 16 - PN 25 - PN 40

2> | G“|DN|A|B|C|D|E|F |kg
- Eé 2172 | 65| 200 | 118 | 225 | 50 | 185 | 145 | 14
S5 3 [ 803101360 64 [200] 160 [20
' {2 | 4 T100]350] 150 500 | 78 | 235 [ 190 [ 245
- ? x| 2 [so 20118225 50 | 165 [125 175
>0
T E35[ 212 | 65 | 200 136 [350 | 64 | 185 [ 145 |23
FE| 2| 3 |8 [310]150]500] 78 |200] 160|285
i | Nizii svétlosti viz typ MASTER STAR

ANSI 150 RF a RTJ

> [G[onJa[m[B]c]Dp]E ke
c gé 2Y2 | 65| 191 | 203|118 | 225 | 50 [178 | 155
S5 3 | 80203216136 | 350 64 190521
} ! 12 | a4 [ 100 229|241 | 150 | 500 | 78 |2285] 26
B [ — ’"_f x| 2 |50 | 216|220 | 118|225 | 50 |1525) 165
* —_ E5| 2w | 65 | 241|264 | 136 | 350 | 64 [178 | 225
gl @_ e | 2| 3 |80 283206 150|500 78 [1905] 35
——— | — J Nz svétlosti viz typ MASTER STAR
A RF
A RT]
Stavebni délka dle ASME/ANSI B16.10. Pfiruby dle ASME/ANSI B16.5.

ANSI 300 RF a RTJ
> |6 fon[aJa]B]c]p[E [k
~— C — o |25 212 | 65241 254 | 118 | 225 | 50 [1905] 18
35| 3 | 80283206 | 136 350 | 64 209524
e 4 | 100|305 | 318 | 150 | 500 | 78 |254 |29

2 50 | 216 | 229 | 118 | 225 | 50 |165 |19

pt— 0 —o
J
Tk
plny
pritok

S| 212 | 65 | 241 | 254 | 136 | 350 | 64 |1905 25
HH-(oB(-B— -E 3 | 80 | 283 | 296 | 150 | 500 | 78 |209.5|38
. ] —— Nizsi svétlosti viz typ MASTER STAR
| ] ! l
A RF

A RT] =
Stavebni délka dle ASME/ANSI B16.10. PFiruby dle ASME/ANSI B16.5. ANSI 600 RF a RTJ
G“|ON|A[a|B|C|D|E |k
c .| S| 12 [ 15 [ 165 [1635] 67 [ 152 [ 11.1] 95 | 38
T |S[ % |20 |91 191 70 | 152 | 142 [1175] 48
|1 [ 25 [216 [ 216 | 80 [ 193 | 21 | 124 | 68
} ; S| 174 |32 [229 [229 | 92 | 193 [25.4| 133 | 95
B T ] [ 1772 | 40 [ 241 241 | 108 | 225 [31.7 | 166 | 135
— 3| 2 |50 [292 295 | 113 [ 225 | 38 | 165 | 17
‘ ) g | S| 272 |65 |38 349 | 118225 | 50 [1908] 20
D 3| 80 | 356 | 372 | 136 | 350 | 64 |209.5] 265
—— | — 72| 15 | 165 [1635] 70 | 152 | 142 | 95 | 41
1 x| 34 |20 [191 191 [ 80 [ 193 [ 21 [1175] 59
— - |8 5 [216[216 | 92 [ 193 254124 | 78
A RF S| 1774 | 32 [ 229|229 [ 108 | 225 [31.7 | 133 [108
A RT] (1772 [ 40 [ 241 [ 241 [ 113|225 | 38 [ 156 | 15
S| 2 |50 202308 | 118 | 225 | 50 | 165 | 21
2172 | 65 | 333 | 349 | 136 | 350 | 64 |1905] 28
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TLAKOVE LIMITY PRO MATERIALY SEDLOVYCH KROUZKU

Typ MASTER STAR

—— S STARFILL PTFE F.B.=PLNY PRUTOK
----- T VIRGINALNI PTFE R.B. = REDUKOVANY PRUTOK
sar — — R PTFE+15%F.G. F.G. = SKELNE VLAKNO
r 200
- 190
[ 180 S DNS8-DN{0OFB._a DN154DNRPORB
/'R DN8-DN10 FB. a DN115 { DNPO R.B.
[ 170 /| /'S DN20FDN25 F.B. |a DN25|- DN32 R.B.
[ 160 /T DN8-DN{0FJB. a DNI15} DN20 R.B.
L 150 — 7 R DlN20-BN25 Bl DN25FDNS2RB:
- S DN32-DN40EB._la DN40-DN50R.B.
- 140 VA 4
7 [“- A T DN20FDN25 F.B. a2 DN25|-DN32 R.B.
F 130 : lf _{'/WR DN32-DN40 K.B. la DN40\- DN50 R.B.
[ 120 : '/J)( DN32[- DN40 F.B. la DN40[-DN50 R.B.
iy T ha,
- 110 1
IS
- 100 I I b
F 90 ' |I :
1 |
- 80 ' "\
L 70 .'II . \
- 60 I I TN
- 50 :I l' “ \
40 I f
L 30 f T\
.'Il \ \ \
- 20 :' I . N
L o - SN
-0 -0+
-oC 25L0 20|0 1?0 1(?0 5(|) | 5(|) 190 15|0 2(?0 25[0 390 35|0 490 450 500 +°C
i

Zavislost maximalniho provozniho tlaku na teplo-
t& pro rizné materidly sedlovych krouzkd

Typ SUPER STAR

— S STARFILL PTFE F.B. = PLNY PRUTOK
TTTTT T VIRGINALNI PTFE R.B. = REDUKOVANY PRUTOK
Ban — T R PTFE ¢+ 15%FG. F.G. = SKELNE VLAKNO
r 290
r 280
270
- 260 — %‘ BN8=PN15F-Ba DN15-BN2OHB:
I 250 DNS-DNTP F.18. UNTO -[DNZU H.B.
[ 240 DN8 - DN15 F.B. a| DN15 -[DN20 R.B.
o S DN20{DNB5 FiB. b DN25|-DN32 R.B.
[ 210 / R _DN204DNp5 EB. b DN25-DN32 R.B
L 200 T oNeo ONRs R B D5 BNs2RE]
r 190 = ;< o UNSZTUNAURB. UN4U-DNOU RG]
[ 180 1777 DN32 {DN#O A.B. b DN40-DN50 R.B,
e == T] DN32 | DNUOF.B. b DN4O]- DN50 R.B.
L 150 il — DN504DNB5 HB._h DN65-DNSQRB
L 140 P -7 DN56-DNB5FiB-—h DN65|-DNSo-R.B-
ally EVAY - s o =
- 130 T ) ‘\ 1T DNOUTUNPO A B B DNOS[- DYWOU RD]
r 120 I R__| S| DN80 F-B.[a ONTQOR.B.
r 110 0 71
oo de-T--1-ANY DN8O F.B.[a DN1(0 R.B.
] \ T/ DNso F.B.[a DN1ORB.
[ o0 o
- 80 :
T \ \
P 3 | sz AY
r 60 7 Y \
r so l‘ )
E 40 /! o
- 30 ‘,' 7 \ \
F 20 0
L0 b ,
. .
-0 -0+
—oC 250 200 150 100 50 I 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 +°C
| S E—— L 1 1 L L 1 1 1 1 1 1 ]

Z4vislost maximdlniho provozniho tlaku na teploté
pro rozné materidly sedlovych krouzkd

Typ SUPER STAR

____ D DELRIN®
_____ K KELFe®
— — N NYLON (DEVLON V) FB. = PLNY PRUTOK .
oan —— - O GRAFIT R.B. = REDUKOVANY PRUTOK
r 310 DN8-DN15 F.B. a|DN{5-DN2D R.B.
L 208 D DN8-DNi5F.B. a|[DNi5-DN2D R.B.
- 280 o K DN8-DNT5 FB- & DN5-DNZDRB-
T 2T N
- 265 [ "*] P DN20$DNP5 FB. i DN25 DN3Z R.B.
{240 , = D DNZ0DNP5HB. @ DN25[F DN3Z R.B-
225 i ! K DNZ20+DNE5 H.B. o DNZ5]-DN32 KRB
I \
r 210 ' r—_\ 'l 1 DNSI. DNAO H.B. g DN40[-DNSU R.B||
L 195 e D DN321DN40F.B. & DN40-DNS0RB.
! '
- 180 ] ! = 'I\ K DN3Z21DNAU H.B. a8 DN40-DNSO0 R.B.
H | s\
- 165 ',___"_______ KﬁT |l DNOU T DUNPS H.B. DNGS[-UNSU R.B|
I 150 T \ N DN50+DNB5 f:B- g DN65[- DN8O R-B:
| 1 12
135 1 T v N\ DNOU+DNPO H.B. DUNGO[- DNSU R.B.
+ 120 ." !/_-4$ ‘1 N-DN8OFB T HNTOORB:
R el e -
- 108 I DN8UF.B-[a DNT(0
L 0 ! _4_\__.. K DN8UFB 2@ DNTUURB:
l 1
- 75 ! T /r(/ DN -DNZU . B. DNTO T DNEO B
t 60 .'."'1{ —— '}\F'nll G-DN32+DNgo-Fi-B—a DN40-DN50-RB:
! | b G N5 NS FB—a-BNe5IENIesRE
. } DN50-DNBO-FiB—8-DN65-BN100R-B
L g P = L B
[ . !L’.‘-:':E:_'_’\\:"_Z:_';ﬁ
Sl | .
r 15 L |‘\
- 0 - -0+ *

—oC 2?0 2?0 1.‘}0 1(|)0 59 | 59 IOIO |§0 2(|)0 2.?0 3(])0 35|0 4(‘)0 4?0 5?0 +oC

Zavislost maximdlniho provozniho tlaku na teploté
pro rozné materidly sedlovych krouzki

POZNAMKA K HODNOCENi POMERU ,TEPLOTA-TLAK":

Pomé&r maximdlnich pfipustnych hodnot tlaki a teplot u kulovych
kohoutd s tfidilnou svornikovou konstrukci a mékkym t&snénim je
ddén: a) typem materidlu pouZitého pro téleso kohoutu,

b) typem materiélu svornikd,

c) typem tésnicich materidli télesa a sedla.

PRIKLADY SPECIALNICH APLIKACI KOHOUTU:

1. KYSLIK, SUCHY, KAPALNY A PLYNNY CHLOR: zkouska t&snosti se
provédi suchym dusikem. Viechny kohouty jsou individudlné
odmasitény rozpoustédlem a smontovdany v polyetylénové ko-
more (zamezeni kontaminace).

2. KRYOGENNI TECHNIKA : zkouska tésnosti se provadi héliem.
Vsechny kohouty jsou individudlné odmastény a smontovany
v polyetylénové komofe.

3. VAKUUM : viechny typy kohout( Ize pouzit do 10 ~* torru, ko-
houty pro vy33i vakuum dle poptdvky.

4. VYSOKE TEPLOTY: kohouty maiji t&snéni kov na kov.

5. ABRAZIVNI MEDIA: kohouty maiji t&snéni kov na kov.

6. POTRAVINY: kohouty maiji le§tény vnitini povrch.

7. FENOLY O NiZKYCH TEPLOTACH, TEKUTY ASFALT, PARN| KOHOU-
TY S 1IZOLAENI VRSTVOU.

8. KYSELE PLYNY, OLEJE, SIROVODIK.
9. PEROXID VODIKU.
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VICECESTNE KULOVE KOHOUTY STARLINE

BS 5351, ASME/ANSI B16.34
DN 8 - DN 65 pro plny pritok nebo DN 15 - DN 80 pro redukovany pritok
ASTM A105 - LF2 - 316L - F44 - F51 a specidlni materidly
standardné PN 6 az PN 160

Konstrukce:
Velikost:
Materidl:

Jmenovity tlak:

Teplota: od -200°C do +350°C

Pfipojeni: prirubové/zdavitové/navarovaci/specidlni

Pouziti: energetika, chemicky a petrochemicky promys|

Certifikat: DIN 50049/3.1 B, na pozé&ddni 3.1 C
TRICESTNE KOHOUTY TVARU  « T »

STANDARDNI . T

KONFIGURACE JINE POUZIVANE KONFIGURACE

T5 - 90° T4 - 90° T3-90° T6 - 90° T1-180

T2 - 180°

T9 - 180°

T7 - 180°

4l

-@D

S

&

Leay

=

]

B9

g

3
4

©
@

%

TRICESTNE KOHOUTY TVARU  « L »
ngﬁ':lgtf@\'\& JINE KONFIGURACE VERZ'LKf‘LNi
L2 - 90° L1 - 180° L3 - 180° L4 - 180°
-\#
G| (G ek (©
=

|I§;

[ﬂ%

)

e/
[ ]

Na pozdddni zadleme:
o tlakové limity pro materidly sedlovych krouzkd vicecestnych kohoutd
* kusovnik a specifikaci dod&vanych materidlovych kombinaci

¢ hodnoty soucinitele Kv
e vykresovou dokumentaci

* vyrobni atesty.

CTYRCESTNE KOHOUTY

TVAR «T»

TVAR  «L»

TVAR  « X »

T8 - 180°

L7 -180°

x

- 90°

O

h—

O
—

iy

-@1

(e

He)
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PREHLED TYPU A MATERIALOVYCH KOMBINACI
KULOVYCH KOHOUTU

POKYNY PRO OBJEDNANI

SVETLOST - TLAK - PRIPOJENI

Tyto ffi Udaje nejsou obsazeny v kédovém oznaleni
kohoutd a musi byt pfesné specifikovény v objednévce.
Kompletni specifikace pro objedndni musi obsahovat:

« jmenovitou svétlost a pozadovany druh pritoku (plny -
redukovany); u vicecestnych kohoutd také konfiguraci
(T, LX)

o provozni tlak

« zpUsob pfipojeni (zdvitové, navafovaci, pfirubové)

o specifikaci média v&etn& teploty, agresivity, abrazivity
apod. pro sprévny vybér materidld

o zpUsob ovladani - ruéni, elektrické, pneumatické apod.

Jeli pozadovdno automatické ovldddni, musi zdkaznik
specifikovat:

o maximdlni diferenéni tlak protékajiciho média

o &etnost pracovnich cykld

 pozadovanou pfestavnou dobu pohonu

o druh napdijeni (u elektropohonl velikost napéti,
u pneupohont tlak Fidictho vzduchu)

o zvl&3ini vybaveni (nouzové ruéni ovlddani, EX-provede-
ni, pfepina¢ mistniho a ddlkového ovlddéni apod.).

MAGNETICKE OVLADACI VENTILY V EX-PROVEDENI MAJi
OSVEDCENI O NEVYBUSNOSTI FTZU OSTRAVA - RADVANICE.

SPECIFIKACE KULOVYCH KOHOUTU STARLINE (kédové oznageni)

4 = MATERIAL

o 2 = TYPY 3 = MATERIAL . 5 = MATERIAL 6 = TESNENI
1 = PRUTOK ° ~ SEDLOVYCH A =
~ o UCPAVKY
KOHOUTU TELESA/KOULE KROUZKU TELESA
1 = PLNY PRUTOK | DVOJCESTNE 1 = A105/F6 R PTFE vyziuzeny | G grafit G grafi
F.B. KoOHouTY 2 = A105/Monel ]|5(Z° skelnych R PTFE vyztuzeny | R PTFE vyztuZeny
2 = REDUKOVANY 1 = SUPER STAR 3 = A105/F316 viaken 15% skelnych 15% skelnych
. 2 = STANDARD S PTFE vyztuZeny vldken vldken
PRUTOK 3 = MASTER STAR | 4 = LF2/F6 20% uhliku S PTFE vwatuson S PTFE vwatuson
RB. 5= EURO STARISO | 5 = LF2/F316 a 5% grafity ot v Gk
6 = MEGA STAR 6 =F316/F316 T virgindIni PTFE a 5% grafitu a 5% grafitu
7 = SPLIT STAR
7 = F316L/F3161 N DEVILON - V® T virginélni PTFE T virgindlni PTFE
ViCECESTNE 8 = Monel/Monel polyamid - nylon V  Orouzek
KOHOUTY 9 =F51/F51 D DELRIN® z Vitonu
8 = TRICESTNE 0 = ostatni materidly polyformaldehyd
9 = CTYRCESTNE K KEL'F®
PCTFE
KOHOUTY P PEEKS

S RADIALNE
ULOZENYM CEPEM
0 = ULTRA STAR

KOHOUTY
S TESNENIM
KOV NA KOV

4 = METAL STAR

polyéterketon
E VESPEL SP211
polyimid
U UHMWPE
polyetylén
Z TEFZEL®
ETFE (70G-25)

PRIKLAD PRO OBJEDNANI KULOVEHO KOHOUTU STARLINE

DN 40 F.B.
18 bar

navafrovaci, B.W.

Svétlost:
Provozni tlak:

Pfipojent:

133 SGR (MASTER STAR)
vodni pdra, 180 °C

ruéni pdka

Kédové oznadeni:
Médium:
Ovlédéni:
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POUZIVANE TESNICI MATERIALY
KULOVYCH KOHOUTU

MATERIALY TESNENI TELESA

: SLOTENI ~eni | TYRDOST [HUSTOTA | ROZSAH ; S
CHEMICKE SLOZENI A OZNACEN!I TESNENI | (kg/m?) TEPLOT OBCHODNI OZNACENI CHARAKTERISTIKA
AKRYLNITRIL - 75 1200 *_' ]‘212 :g BUNA. N Xyniko[l’ci odolnost vi&i hydraulickym Ol?'
> < jom, metanu, propanu, butanu, petroleji,
< - BUTADIEN - KAUCUK 90 1250 PERBUNAN vodé. Vseobecné dobrd odolnost vidi
= +120 °C CHEMIGUM N - Vse _dobra X
i NBR _40°C uhlovodikdm , minerdlnim olejom. Pro
% 98 1300 vysoké tlaky se pouzivd vytvrzeny NBR.
© FLUORKAUCUK 75 1850 Vynikajici odolnost vii kyseliném, benz-
= +230°C VITON in0m, mazacim olejdm pro vysoké tlaky,
2 FKM nebo FPM 90 1900 TECNOFLON uhlovodikom. Pro vysoké tlaky se pouziva
w . - 25°C vytvrzeny FPM. Nevhodny pro horkou
STARLINE KOD V 98 1950 vodu a péru.
E EXPANDOVANY GRAFIT PouzZiti jako ohnivzdorné t&snéni od - 240 °C do + 680 °C. Vhodné pro viechna média kromé kyseliny fluo-
E STARLINE kéd G |rovodikové (konc. > 50%), kyseliny dusiéné (konc. > 20%), chlorované vody. Doporuuje se pro paru do 649 °C.
<
= POLYTETRAFLUORETYLEN
- . . - 100 © + o < . .
2| pree STARLINE kad T Vseobecné pouZiti pro teploty od 190 °C do +200 °C. Nelze pouzit pro jadernou techniku.

iné elastické a termoplastické materidly jsou k doddni podle poptavky.

MATERIALY SEDLOVYCH KROUZKU

KOD STARLINE A CHEMICKE SLOZENI | f5eiv, PROVOZNi PODMINKY APLIKACE
R PTFE vyztuzeny 60 a5 + 220 NIZKE TLAKY. PRO VYSSi TLAKY A TEPLOTY
15% skelnych vldken - Ve VYSOKE CYKLICKE NAMAHAN!. NEZ VIRGINALN{ PTFE.
S PTFE vyztuzeny 20% uhliku 190 a3 + 250 | STREDNITLAKY. PNRE(% \\qRSCzIII\TJiII:T ﬁT;EPLOTY
a 5% grafitu (Starfill) VYSOKE A NiZKE TEPLOTY. - o
VHODNE PRO PARU.
N NIZKE TLAKY, VYSOKE A NiZKE TEPLOTY. £ . -
T virgindlni PTFE -19602+200 | iy KROUTICiSI\OAOME:T o PRO VSEOBECNE POUZITI.
>
< [ N DEVION -V® 10045 + 155 | VYSOKE TLAKY, VYSOKE NAHRADA ZA VSECHNY TYPY NYLONU.
5 polyamid - nylon A NIZKE TEPLOTY. VHODNE PRO UHLOVODIKY.
'_
s
D DELRIN® . o VHODNE PRO UHLOVODIKY, CO
- 700z +95 . o 2
w polyformaldehyd o VYSOKE TLAKY, NIZKE TEPLOTY. NEVHODNE PRO KYSLIK.
h4
f:) K KEL'E® VLASTNOSTI JAKO VIRGINALNI PTFE
2 PCTFE - 196 az+ 150 | VYSOKE TLAKY, NiZKE TEPLOTY. S VY$Si ODOLNOSTI VUCI HF, HNO3
= A KAPALNEMU KYSLIKU.
©) , .
= | P PEEK® ) . . . VHODNE PRO UHLOVODIKY
& bolydterketon 80 az + 220 | VYSOKE TLAKY, VYSOKE TEPLOTY. A JADERNOU TECHNIKU.
'_
E VESPEL SP21] ) ] DOBRA CHEMICKA ODOLNOST.
i -200 az + 260 | VYSOKE TLAKY, VYSOKE TEPLOTY. VHODNE PRO PLYNY, OLEJE, ROPU.
pofyim! NEVHODNE PRO PARU.
U UHMWPE 10as +80 | NIZKE TLAKY. POTRAVINARSKY A TABAKOVY
polyetylén e NiZKY KROUTICI MOMENT. PRUMYSL. JADERNA TECHNIKA.
Z TEFZEL® 10045 +180 | STREDNITLAKY. DOBRA CHEMICKA ODOLNOST.
ETFE (70G-25) NIZKE A VYSOKE TEPLOTY. JADERNA TECHNIKA.

Nizkym tlakem se dle ASME/ANSI rozumi tfida 150 az 300 (PN 20 - PN 50), stfednim tlakem tfida 400 az 800 ( PN 68 - PN 150)
a vysokym tlakem tfida 900 az 2500 ( PN 160 - PN 420). Jiné materidly jsou k dodani podle poptavky.
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NAVOD K MONTAZI A UDRZBE
KULOVYCH KOHOUTU STARLINE

Vsechny prdce, spojené s montdzi armatur, musi byt provadény podle obecnych bezpeénostnich predpiso.

MONTAZ

Kulové kohouty se z vyrobniho zédvodu doddvaiji standardné povrchové o3etiené a koule jsou chrdnény vrstvou vazeliny.
Pfipojovaci otvory jsou uzavieny plastovymi zatkami, které je nutné pied montazi odstranit. Potrubi musi byt zbaveno ne-
Cistot a &dstic po svéfeni. Je nutno zaijistit, aby kohouty po montdzi nebyly zatéZovany Zaddnymi napéfovymi silami.

. KULOVE KOHOUTY NAVAROVACI

Je tieba dbét na to, aby svafované koncovky (hrdla) byly pfed svéfenim zarovndny. Dobu svéfeni je zapotfebi omezit
na minimum. Kulovy kohout musi pfitom byt nastaven do oteviené polohy (ruéni péka paralelné k armatufe). Tésnéni
a koule musi byt chrdnény, pfipadné docasné demontovdny a uloZeny v Cistoté. Kulové kohouty do jmenovité svétlosti
DN 50 mohou byt navafovény bez demontdze stfedni &asti.

B&hem svdfeni je nutno udrZovat piedehfivaci teplotu (pokud je zapottebi) a dbdt na to, aby svafovaci kabel byl pfi-
pevnén na mistech mimo t&snéni a ovladéni. Po kompletnim svéfeni maji byt zaznamendny (pokud je zapotiebi) ddaje

—_

o beznapétovém Zihani, svarovém $vu a zdkladnim materidlu v $ifce svérového $vu.
Zpétind montdz stfedni Eésti se provadi v obraceném pofadi nez demontdz.

2. KULOVE KOHOUTY ZAVITOVE

Pro nasroubovéni kulového kohoutu na potrubi se pouZije stranovy kli&. V Zadném pfipadé nesmi byt kli¢ nasazen
na stfedni dil kohoutu nebo na ruéni pdku. Zavitové t&snéni mé byt z kvalitniho materidlu. Je-li po sedroubovani provéadé-
no svdfeni, postupuje se tak, jak bylo popsano u navafovacich kohoutd.

3. KULOVE KOHOUTY PRIRUBOVE

Pfirubu armatury je nutno peclivé srovnat s prirubou potrubi. Jeji tésnici plochy musi byt &isté a v dobrém mechanickém
stavu. Srouby maiji byt dotaZeny kfiZové a s citem tak, aby bylo dosaZeno potiebné t&snosti spoje. Po montdzi kohoutu
a pfed prvnim uvedenim do provozu je vhodné piezkouset bezvadnou funkci (nejméné jednou zaviit a otevrit).

UDRZBA
Promyslové kulové kohouty STARLINE nevyZaduiji Z&ddnou Gdrzbu, pokud je montéZ provedena podle ndvodu. Nevhodné
montdZ a nesprdvnd obsluha mohou vést k poruchdm tésnosti, které viak Ize odstranit pomérné jednoduse a s nizkymi
néklady.

1. TESNENI HRIDELE
Net&snosti mohou byt odstranény dodateénym dotazenim Sestihranné matky a pruzné podlozky. PFi vyméné t&snéni mu-
si byt postupné demontovdny ndsleduijici dily: vrchni matice, typovy stitek, ruéni pdka, pojistnd podlozka, 3estihrannd ma-
tice, pérovd podlozka, pfitlaény krouzek a krouzek ucpdvky.
Vyména stfedni &asti se provede nésledovné:
a) u typd STANDARD a MASTER STAR se demontuji viechny 3rouby a stfedni &ést se vytahne
b) u typu SUPER STAR je nutné vzhledem k osazeni ndtrubkd (viz vykres) stiedni éast demontovat odddlenim natrubkd,

coz mize byt spojeno s pfipadnou demontdzi celého kohoutu.

Po vyjmuti sedlového krouZku a koule se vytlaéi hfidel z télesa a uvolni. Nyni [ze vyménit tésnici krouZek a krouZek ucpév-
ky. Zpétind montdz se provdadi v obraceném poradi nez demontdz.

2. TESNENI TELESA
Mensi netésnosti mohou byt odstranény dotaZenim 3roub, pfic¢emz je nutné zabrdnit pfilisnému pouZiti sily. K vyméné
tésnicich krouzkd télesa musi byt vytaZena stiedni ¢dst, jak jiZ bylo popsdno. Po vyméné tésnicich krouzkd se stfedni &ést
vréti do své vychozi pozice.

3. TESNENi KOULE

Neté&snosti mohou byt odstranény jen vyménou dilu. K vymé&né jak koule, tak sedlového krouzku, je nutné vytolit nebo
vytdhnout stfedni &dst, jak jiz bylo popséno. Vyména koule se provadi v uzaviené poloze kohoutu. Sedlovy krouZek Ize
vyménit pfi pooteviené poloze kohoutu. Zp&tnd montdz se provédi v obrdceném pofadi.
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POROVNANI DRUHU OCELi PODLE RUZNYCH NOREM

oS &SN DIN UNS/AISI ASTM BS

- 15 236 24 CrMo V-55 1.7733 - A193-B16 1506-661
1.0503 12 050 C45 1.0503 - A194 - 2H 1506-162
1.0402 12 024 C22 1.0402 AISI 1020 A105 1503-221-490 (EN 3A)
1.5415 15 020 15 Mo 3 1.5415 K12822 A182 - FI 1503-240-420

- - 12 CrMo 19.5 1.7362 K41545 A182 -F5 1503-625-520

- 15 236 24 CrMo V-55 1.7733 K11572 A182 —FI1 1506-661-440
1.7380 15 313 10 CrMo 9.10 1.7380 K21590 A182 -F22 1503-622-490
1.4435 17 350 X2 CrNiMo 18.143 1.4435 AISI 316 L A182 - 3168 316513
1.4571 17 348 X6 CrNiMoTi 17122 1.4571 AISI 316 Ti A313-316 320-531
1.4306 17 249 X2 CrNi 19.11 1.4306 $30403 A182 - F304L 1503-304-512
1.4408 - X6 CrNiMoNb 18.10  1.4408 - A351 - CF8M -

- - X5 CrNiMo 18.12 S$31609 A182 -F316H 1503-316-549
1.4404 17 349 X2 CrNiMo 18.10 1.4404 $31603 A182 - F316L 1503-316-512
1.4541 17 247/248 X6 CrNiTi 18.10 1.4541 $32100 A182 -F321 1503-321-531
1.4550 17 245 X6 CrNiNb 18.10 1.4550 $34700 A182 - F347 1503-347-517
1.4006 17 021 X10 Cr 13 1.4006 AISI 410 41000 A193 -B6 410-521
1.7225 15 142 42 CrMo 4 1.7225 AISI 4140 A193 - B7 1506-621-A
1.4301 17 240 X5 CrNi 18.10 1.4301 AlSI 304 A193 - B8 1506-801-B
1.4401 17 346 X5 CrNiMo 17.122 1.4401 AISI 316 A193-B8M A182-F316 1506-845

- - 24 CrMo 5 1.7258 - A194 Gr. 4 1506240
1.4028 17 023 X30Cr 13 1.4028 AIS| 420 S$42000 A276 - TYP 420 420-545
1.7225 15 142 42 CrMo 4 1.7225 AISI 4140 A320 -L7 1506-621-A

- - TT StE 36 1.0508 - A350 -LF2 1503-223-410 (32A LT50)
1.4305 17 243 X10 Cr NiS 18.9 1.4305 | AISI 303 $30300 A582 -TYP 303 303-521
1.4005 17 021 X12 CrS 13 1.4005 AIS| 416 $41600 A582 -TYP 416 416-521

Porovndni druhd oceli je pouze orientaéni (podle druhu materidlu - napf. vykovek, deska, 3roub apod.). N&které materialy se mohou vzdjemné lisit
podle chemického sloZeni, specidlniho tepelného zpracovéni, mechanickych zkoudek apod.

STANDARDNI MATERIALY

. Uhlikové Legovand ocel dle ASTM A 182 Austenitickd nerezovd ocel dle ASTM A 182 Nizkoteplotni
Specifikace ocel ASTM ocel ASTM
A 105 F5 F11 F22 F304 F304L F316 F316L F321 A 350 LF2 3)
Uhlik %| 0,35max.2) | 0,15max. | 0,10-0,20 | 0,15 max. 0,08 max. | 0,035max. | 0,08max. | 0,035max. | 0,08 max. | 0,30 max. 2)
E qugqn %| 0,60 -1,05 0,30-0,60 | 0,30-0,80 0,30 -0,60 2,0 max. 2,0 max. 2,0 max. 2,0 max. 2,0 max. 1,35 max.
,E’ Fosfor max. % 0,040 0,030 0,040 0,040 0,040 0,040 0,040 0,040 0,040 0,035
_8 Sira max. % 0,050 0,030 0,040 0,040 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030 0,040
;g Kremik %| 0,35 max. 0,50 max. 0,50-1,0 0,50 max. 1,0 max. 1,0 max. 1,0 max. 1,0 max. 1,0 max. 0,15-0,30
qé) Nikl % - 0,50 max. - - 8,00-11,00 | 8,00 - 13,00 10,00 - 14,0010,00 - 15,00] 2,00 - 12,00 -
—LC) Chrom % - 4,0-6,0 1,00 - 1,50 2,00 -2,50 |18,00 - 20,00|18,00 - 20,00} 16,00 - 18,00 16,00 - 18,00 17,00 min. -
Mo|ybden % - 0,44 -0,65 | 0,44-0,65 0,87-1,13 - - 2,0-3,0 2,0-3,0 4) -
=| Pevnostvtahu 485 485 485 515 515 485 515 485 515 485
= min. (MPa)
e Mez kluzu
5 . 250 275 275 310 205 170 205 170 205 250
o min. (MPa)
> v 7
. Pomérné prod-
g | omeme proc 22 20 20 20 30 30 30 30 30 22
©| louzeni min. (%)
c
[¢] Kontrakce
S .o 30 35 30 30 50 50 50 50 50 30
9 min. (%)
2 Tvrdost dle Brinella| 137-187 | 143-217 143 - 207 156 207 - - - - - -

1) Takto oznacené hodnoty jsou vztazeny k norm& ASTM, vydéni r. 1983. Dodany materiél bude viak vzdy podle posledniho vyddni.
2) Pouzitd uhlikovd ocel md maximdlni obsah uhliku do 0,22 %.

3) Mechanické vlastnosti pfi pokojové teploté. Nizkoteplotni ocel zkousend razovou zkouskou dle ASTM A 370.

4) Obsah titanu nebude mensi nez pétindsobek obsahu uhliku a nebude vétsi nez 0,70 %.
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